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CNC-S38
CNC-S50
CNC-F56
CNC-S80

油管專用車床
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CNC-S38 油管專用斜背車床  
機種 C N C - S 3 8

床台上旋徑 m m Ø 9 0 0

床鞍上切削直徑 m m Ø 7 2 5

兩頂心距離 m m 1 0 0 0

床身

寬度 m m 1 4 6 2

重量 t o n 9

車床頭

主軸鼻端 A 2 - 11  /  選購 : A 2 - 1 5

主軸孔徑 m m Ø 1 6 5  

加大孔徑 m m 選購 :  Ø 2 3 0  

主軸箱齒輪變速 3  段

主軸轉速 r p m A 2 - 11  1 2 0 0  r. p . m .  /  選購 : A 2 - 1 5  7 0 0  r. p . m .

刀塔

刀塔形式 伺服

刀具數 1 2

刀具尺寸 m m □3 2 /□4 0  

套筒尺寸 m m Ø 5 0 / Ø 6 0 / Ø 8 0

行程

X軸行程 m m 4 8 5 + 3 0

Z軸行程 m m 1 0 0 0

X軸螺桿尺寸 m m Ø 5 0 * P 1 0   

Z軸螺桿尺寸 m m Ø 5 0 * P 1 0  

馬達

主軸馬達 K W ( H P ) 2 2 / 2 6 ( 3 0 / 3 5 )  /  選購 : 3 0 / 3 7 ( 4 0 / 5 0 )

X軸馬達 K W ( H P ) 4 ( 5 . 3 )

Z軸馬達 K W ( H P ) 7 ( 9 . 3 )

油壓馬達 K W ( H P ) 2 . 2 ( 3 )

冷卻馬達 K W ( H P ) 1 . 1 ( 1 . 4 7 )

控制器

控制器型式 發那科0 i - T F  或  西門子8 2 8 D

控制器軸數 2

**以上規格如有變更，恕不另行通知。
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CNC-S50 油管專用斜背車床
機種 C N C - S 5 0

床台上旋徑 m m Ø 1 2 7 5

床鞍上切削直徑  m m Ø 9 7 0

兩頂心距離 m m 1 0 0 0

床身

寬度 m m 1 4 7 5

重量 t o n 1 5

車床頭

主軸鼻端 A 2 - 1 5    (選購 :  A 2 - 2 0 ,  A 2 - 2 8  , To p t u r n  Ty p e )

主軸孔徑 m m Ø 2 3 0

加大孔徑 m m 選購 : Ø 3 1 8 , Ø 3 6 8 , Ø 4 1 0 , Ø 5 3 5 , Ø 6 1 0

主軸箱齒輪變速 3  段

主軸轉速 r p m 1 ~ 5 0 0  r. p . m .

刀塔

刀塔形式 伺服

刀具數 1 2

刀具尺寸 m m □4 0

刀套尺寸 m m Ø 6 0  /  Ø 8 0  /  Ø 1 0 0

行程

X軸行程 m m 6 6 2

Z軸行程 m m 1 0 0 0

X軸螺桿尺寸 m m Ø 5 0 * P 1 0  

Z軸螺桿尺寸 m m Ø 6 3 * P 1 0  

馬達

主軸馬達 K W ( H P ) 3 0 / 3 7 ( 4 0 / 5 0 )  /  選購 :  3 7 / 4 5 ( 5 0 / 6 0 )

X軸馬達 K W ( H P ) 5 ~ 7 ( 6 . 7 ~ 9 . 3 )

Z軸馬達 K W ( H P ) 5 ~ 9 ( 6 . 7 ~ 1 2 )

油壓馬達 K W ( H P ) 3 . 7 5 ( 5 )

冷卻馬達 K W ( H P ) 1 . 1 ( 1 . 4 7 )

控制器

控制器型式 發那科0 i - T F  或  西門子8 2 8 D

控制器軸數 2

**以上規格如有變更，恕不另行通知。
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搪孔刀座

大孔徑 610mm



5

大孔徑長油管 大孔徑長油管

石油＆化學工業造船工業
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CNC-F56 油管專用平面車床 
機種 C N C - F 5 6

床台上旋徑 m m Ø 1 4 0 0

床鞍上切削直徑 m m Ø 9 7 0

兩頂心距離 m m 1 0 0 0

床身

寬度 m m 8 4 0

重量 t o n 1 5

車床頭

主軸鼻端 A 2 - 1 5  /  選購 :  A 2 - 2 0 ,  A 2 - 2 8

主軸孔徑 m m Ø 2 3 0

加大孔徑 m m 選購 :  Ø 3 1 8 , Ø 3 6 8 , Ø 4 1 0 , Ø 5 3 5

主軸箱齒輪變速 3  段

主軸轉速 r p m 1 ~ 5 0 0  r. p . m .

刀塔

刀塔形式 伺服

刀具數 4 / 1 2

刀具尺寸 m m □4 0 /□5 0

套筒尺寸 m m Ø 6 0  /  Ø 8 0  /  Ø 1 0 0

行程

X軸行程 m m 6 5 0

Z軸行程 m m 1 0 0 0

X軸螺桿尺寸 m m Ø 5 0 * P 1 0  

Z軸螺桿尺寸 m m M 4  齒排

馬達

主軸馬達 K W ( H P ) 3 0 / 3 7 ( 4 0 / 5 0 )  /  選購 :  3 7 / 4 5 ( 5 0 / 6 0 )

X軸馬達 K W ( H P ) 4 ( 5 . 3 )

Z軸馬達 K W ( H P ) 4 ( 5 . 3 )

油壓馬達 K W ( H P ) 2 . 2 ( 3 )

冷卻馬達 K W ( H P ) 1 . 1 ( 1 . 4 7 )

控制器

控制器型式 發那科0 i - T F  或  西門子8 2 8 D

控制器軸數 2軸

**以上規格如有變更，恕不另行通知。
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CNC-S80 油管專用四軌道平面車床
機種 C N C - S 8 0

床台上旋徑 m m Ø 2 1 3 0

床鞍上切削直徑  m m Ø 1 5 2 0

兩頂心距離 m m 1 0 0 0

床身

寬度 m m 2 11 9

重量 t o n 2 5

車床頭

主軸鼻端 A 2 - 1 5  /  選購 :  A 2 - 2 8  , To p t u r n  型式

主軸孔徑 m m Ø 2 3 0

加大孔徑 m m 選購 :  Ø 4 1 0 , Ø 5 3 5 , Ø 6 1 0 , Ø 7 2 0 , Ø 7 6 5

主軸箱齒輪變速 4  段

主軸轉速 r p m 1 ~ 4 0 0  r. p . m .

刀塔

刀塔形式 伺服

刀具數 4 / 1 2

刀具尺寸 m m □4 0  /  □5 0

刀套尺寸 m m Ø 6 0  /  Ø 8 0  /  Ø 1 0 0

行程

X軸行程 m m 8 7 0

Z軸行程 m m 1 0 0 0

X軸螺桿尺寸 m m Ø 5 0 * P 1 0  

Z軸螺桿尺寸 m m Ø 6 3 * P 1 0  

馬達

主軸馬達 K W ( H P ) 3 0 / 3 7 ( 4 0 / 5 0 )  /  選購 :  3 7 / 4 5 ( 5 0 / 6 0 )

X軸馬達 K W ( H P ) 7 ( 9 . 3 )

Z軸馬達 K W ( H P ) 6 ( 8 )

油壓馬達 K W ( H P ) 2 . 2 ( 3 )

冷卻馬達 K W ( H P ) 1 . 1 ( 1 . 4 7 )

控制器

控制器型式 發那科0i-TF 或 西門子828D

控制器軸數 2軸

**以上規格如有變更，恕不另行通知。
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